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Комплект кулачков в сборе 
к тяжелому токарному станку 1А670
Производством ООО ПКФ «СтанкоАртель» освоено изготовле-
ние кулачков в сборе к тяжелому токарному станку мод. 1А670 
(КЗТС) (рис. 1 и 2).

В состав кулачка в сборе входит:
 •	 корпус кулачка (рис. 3, 4): материал – ​сталь 40Х, ра-

бочие поверхности по Н7, покрытие – ​ХимОксПрм;
 •	 кулачок (рис.  5): материал  –  ​сталь 40Х, улучше-

ние 217–269 НВ, закалка ТВЧ рабочей поверхно-
сти 45–50  HRCэ, рабочие поверхности по Н7, базо-
вые поверхности  –  ​шлифовка Ra 0,63, покрытие  –  ​
ХимОксПрм;

 •	 винт (рис. 6): материал – ​сталь 40Х, улучшение твер-
дость 230–260 НВ, рабочие поверхности Ra 1,6, покры-
тие – ​ХимОксПрм;

 •	 планка (рис. 6): материал – ​сталь 40Х, закалка ТВЧ ра-
бочей поверхности 45–50 HRCэ, покрытие – ​ХимОксПрм;

 •	 втулка, фиксатор: материал – ​сталь 40Х, твердость 
48–52 HRCэ, покрытие – ​ХимОксПрм;

 •	 болты установочные (рис. 7): материал – ​сталь 40Х, 
твердость 30–40 HRCэ.

Заказать производство деталей и комплектующих по инди-
видуальному запросу можно на сайте www.stankoartel.com, 
отправив заявку на info@stankoartel.com или по телефону 
+7 4912 46-33-97.
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Рис. 1. Кулачки 1А670 Рис. 3. Корпус кулачка 1А670

Рис. 2. Кулачок 1А670 в сборе
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Рис. 6.  
Кулачок, винт, 
планка 1А670

Рис. 5.  
Кулачок 1А670

Рис. 4. 
Корпус кулачка 
1А670

Рис. 7.  Болты 
установочные


